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KUNSTSTOFFZAHNE FUR ZAHNPROTHESEN

Befolgen Sie das Ubliche Vorgehen hinsichtlich Zahnauswahl,
Aufwachsen, Artikulation, Polymerisation, Hygiene und Prothesen-
pflege sowie die SchutzmaBnahmen am Arbeitsplatz. Schleifen Sie
die Basisflachen der Prothesenzahne mit einem Rotationsinstrument
an, um eine optimale Verbindung mit dem Prothesenkunststoff

sicherzustellen. Reinigen Sie nach dem Isolieren der Klvette, aber
vor dem Kondensieren des Kunststoffmaterials die Basisflachen der
Prothesenzdhne mit Methylmethacrylat-Monomer. Dreischichtige Kunststoffzahne Relative VerschleiBfestigkeit = PE—

Thermoset-Kunststoff  Trlux. Thermoset-Kunststoff Trilux

Hinweise fir Patienten: Um die Haltbarkeit der Z&hne zu erhéhen,

wird dringend empfohlen, bei der taglichen.Reinigung den Kontakt

mit Laugen, Sauren oder anderen Substahzen zu vermeiden, KUNSTSTOFFZAHNE TRILUX, der erste kiunstliche Zahn
mit OMC-Nanotechnologie

die das Acrylmaterial beschadigen kénnen.
. (organisch modifizierte Keramik)
Zusammensetzung: Polymethylmethacrylat - zur Verbesserung der Verschleif3-

Dimethacrylat - Fluoreszenzstoffe - biokompatible Pigmente - festigkeit, Wasserloslichkeit

TRILUX-Zahne werden mit hochmolekularem organisch modifizierte Keramik. 2460 und Wasseraufnahme.
Methylmethacrylat-Polymer nach modernster Technik
und unter strenger Qualitatskontrolle hergestellt. Alle Lagerung: Vor Licht und Warme geschitzt lagern.

Produktionsablaufe entsprechen ISO 9001 und
den Good Manufacturing Practices (GMP). Sie sind
zertifiziert biokompatibel gemaB ISO 10993-5.
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‘, \ ) VI p TRILUX-Zahne werden aus dem Nanotechnologie-
/ ); Ausgangsmaterial OMC (organisch modifizierte Keramik),
\ doppelt vernetztem DLC und hochmolekularem Methylmeth-
lat-Polymer in modernster Technik und unter strenger
ZAHNFORM NACH BIOTYP  Dreiecki Rechtecki Ovdl acry
e cemeene - Qualitatskontrolle hergestellt. Alle Produktionsablaufe ent-

sprechen ISO 13485 und den Good Manufacturing Practices
(GMP). Sie sind zertifiziert biokompatibel geméan ISO 10993-5.

Entspricht
ISO 22112:2005 - Typ 1/Typ 2~ Leptosom Athletisch Pyknisch
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